Conjunto empilhado
bipartido 11K

INSTALACAO DO SELO

® Preparacdo

Limpe bem o equipamento antes
de instalar os selos. Certifique-se
de que a cavidade do selo e haste/
émbolo estéo totalmente livres
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Entretanto, se o selo estiver sujeito

T de 3.2 mm (0,125")
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guantidade ilimitada de folga axial
permitida, mas deve haver uma folga .
axial minima de 3,2 mm (0,125"). y M folga axial minima

a inversao de pressao (vacuo),
a folga maxima permitida sera
6,35 mm (0,250"). Se este for 0 caso,
sugerimos instalar um espacador 11K
para obter a folga axial recomendada.
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Método do espacador
* Sistema sujeito a inversao de pressao (vacuo)



INSTALACAO DO SELO

Leia todo o conjunto de instrucées antes de iniciar.

Inicie posicionando o selo sobre o
equipamento desmontado. Certifique-se
de que os labios do selo estdo voltados
para a pressao do sistema. Em fungao
dos efeitos da expanséo térmica, o selo
pode ficar levemente apertado ou frouxo
ao redor do equipamento

NOTA: Primeiro, instale a junta na
caixa de selagem.

Insira aproximadamente 10% da
circunferéncia do selo na caixa de
selagem. Usando pouca forga, bata no
selo com um martelo de borracha em
um angulo que facilite a instalagdo no
equipamento.

Instale a préxima segéo do selo a 180°
oposto a junta inicial. A porgéo do selo
inserida deve ser igual aquela inserida
na Etapa 2. Distribua o restante do selo
uniformemente.

Instale um segmento igual ao da etapa 2
nas posicoes 90° e 270°.

Coloque o restante do selo no equipa-
mento até o selo estar inteiramente no
alojamento. Movimente o selo para baixo
da cavidade o suficiente para permitir a
instalagdo de um segundo componente
do selo.

Instale um segundo componente com
a junta a 180° oposta a junta inicial.
Repita as etapas acima para concluir a
instalagéo.
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